
トヨタが溶接条件の開示を開始 মঽଓఊ溶接ੈ会をৢगथଦਦ開始 

濃色系のメタリックやパール色を調色する際、メタリックベースだけではなかなか強い光輝感
(キラキラ感)が再現できない場合はありませんか。粗く輝くタイプのメタリックベースを増やす
とギラギラはするが、全体的に(グレーढ़く）にごढてしまう。そんな時には一২「ガラスパ
ウダー」をお試しください。 
目の粗さの大きい「ガラスパウダーＷ」と目の細かい「ガラスパウダーＳ」の2種類があります
が、いずれもメタリックやパールに比べて、わずかな光りでも強い光輝感が出せて、尚且つ「に
ごらない」特徴があるので大変重宝します。 
尚、૾の࿗મでありశଞに効き目がৈいので、データーにઞ用していない場合は、োれすऍに
十分注意してお試しください。（１０００ｇ配合であれば「１」でもそこそこ効きます） 
同シリーズにガラスパウダーＹの設定がありますが、こちらはゴールドの着色がほどこされてお
りますのでご注意ください。（日産ＮＡＳ用に設定された原色です） 

調色で光輝感が欲しいとき ガラスパウダーがおすすめです！ 

技術情報 

技術情報 

サフェーサー 内板カラーチャートをご活用ください！ 
ウルトラサフＣ、ウルトラサフＦｉｎｅ、ＥＤシーラーはマルチカラーで着
色することができます。 
この২、カラーチャート(ৄম)が完成いたしましたのでより内板色に近づけ
た下地࿗મとしてごણ用いただけるようになりました。 
なお、ৄমにはスペースの合上配合データーは੶ൗしておりません。 
データーは配合.ｊｐの製品一覧→サフェーサー→内板カラーチャート配合表
→ｐەۓファイルன開で閲覧・ഀླྀが可能ですので、छऱごਹ用ください。 

7月1日よりトヨタঽは日মঽ補修溶接ੈভ(以下ＪＡＲＷＡ)が運営するウェ
ブシステム上で事故補修時の溶接条件の開示を開始しました。 
ＪＡＲＷＡに情報提供をষうのは3月より全種の情報開示を開始した、୕重ੵ業
(スバル)に続いて2社目となります。 
ూବには₈স時の溶接加ੵのৈ২化があऑられます。தৈৡ板の఼用により、ਈ
ిな溶接条件で修৶をষわなければ「全・ੱ」を確৳できないതれがある、とい
うことをঽメーカーは強く認しており、詳細な溶接条件を開示することにより
ిજな修৶をയしています。またৰ際に補修時にઞ用する溶接機はメーカー、機種の
رのਙ能୷がோ在するので、そのਡについてＪＡＲＷＡがਫ਼証をষい、رの溶接
条件を提示するという仕組みも構築されております。(現在トヨタのみ） 
ਊੂのトヨタঽの開示はアクア、ঀア/ヴォクシー/エスクァイア、30系プリ
ウス、プロボックス/サクシードのみですが、今後順次開示追加される模様です。 
尚、トヨタঽでは今後ボデー修৶છの溶接্法の੶ൗをఀૃし、ＪＡＲＷＡをৢ
じての開示のみになるようです。 
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ٌ日মঽ補修溶接ੈভとはҩҩٍ 
 

一般社団法人 日মঽ補修溶接ੈভ 
⋇のৈ২化にৌૢする体ତをす 
 るたीに、ঽメーカー8社と溶接 
 機メーカー4社が設য়した団体。 
②機器認証、情報提供、教育が主な事業 
 

記事にある溶接条件の閲覧には、ＪＡＲ
ＷＡの「テクニカルデータ会員」に入会
（有償）が必要となります。 
入会স￥20,000 月会費￥4,000 
 
詳細はホームページでご確認いただけます 

  http://Jarwa.or.jp 
  電話03-5829-4811 

価格￥2,000(税別) 

調合比૨(硬化剤・シンナー） ＥＤシーラー ウルトラサフＦｉｎｅ ウルトラサフＣ 

調合主剤(マルチカラー配合ੋ࿗મ) 100 100 100 

アクセルマルチハードナー 15 20 20 

シンナー(ウレタンエコブレンダー推奨) 5050ع5 50ع5 70ع 

 配合ځ

ゲストログインでも閲覧可能です 

左より 
257-0901 ガラスパウダーＳ 50ｇ 
290-2770 ガラスパウダーＷ 30ｇ 
257-0903 ガラスパウダーＹ 50ｇ 
 
ガラスパウダーＷのみ「パンサーカスタム
カラー」のラインアップとなり内ઍも30
ｇの設定となります。 


